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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicomat

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla e | o |k gk B e Pola e o e e e
01640120 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 o 01640220 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
01640130 M2,2 0,45 45 9 2,8 2Al 2 18 C 01640230 M5 0,8 70 8 6 49 3 42 [
01640140 M23 0,4 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 01640250 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
01640150 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 [ 01640260 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
01640160 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 [ 01640270 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ]
01640170 M3 0,5 56 5 35 2,7 3 2,5 (] 01640280 M9 1,25 90 13 9 7 3 7,8 C
01640190 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 29 [ 01640290 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 °
01640200 M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 33 [

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B o-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pla s | r B 8 |om A fs || r &) § |
01720170 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 L 01720340 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 [}
01720190 M3,5 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 01720350 M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 [
01720200 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 ° 01720360 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 [
01720220 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 01720370 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 [
01720230 M5 038 70 8 35 2,7 3 4,2 [ 01720380 M27 3 160 30 20 16 4 24 [
01720250 M6 1 80 10 45 34 3 5 [ 01720390 M30 35 180 35 22 18 4 26,5 °
01720260 M7 1 80 10 55 43 3 6 [ 01720400 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 [
01720270 M8 1,25 920 13 6 4,9 3 6,8 o 01720410 M36 4 200 40 28 22 4 32 (]
01720280 M9 1,25 920 13 7 55 3 78 C 01720420 M 39 4 200 40 32 24 4 35 [
01720290 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 [ 01720430 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 [
01720300 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 01720440 M45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
01720310 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 [ 01720450 M48 5 250 50 36 29 4 43 [
01720320 M14 2 110 20 1 9 3 12 [ 01720460 M52 5 250 50 40 32 4 47 [
01720330 M16 2 110 20 12 9 3 14 ]
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-|tensem estoque. M e-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
q A Ferro o .. | Ligade | Ligade | Ligade A a
Aco Baixo |A¢o Médio| Aco Alto N Ao Aco . Ao Ferro % 5 Latéo Aluminio Py ry & Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono C;rbono AolLiga Feuan‘nenta an‘!ido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido :I‘:)':;::I:or Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| ‘;II:":':"I;';’ n::g:iejz’ F:::i‘iga Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero h-na F2 5 .o | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones ¥ . :

P A Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi Laton Aluminio | 55 5 . Al Al Plastico | Termo
Ca?gfno C’::'T)%Ir?o Ca/:ll)tgno Aleado |Herramienta| Fundido P am s Inoxidable urESrIicsIorl de'.ff:r" Cobre | Laton | g higo | Bronce | [aminado | Fu:udido € Fundido :;é‘:fo deﬁ'?tcaltn’il deel\?izgzl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 7~12 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15




macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque

Pola e | o | ¢ |G B e “_ Pla s o |k |G 8 e
01680124 M2 04 45 5 2,8 2,1 2 1,6 C 01680224 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
01680134 M22 0,45 45 55 2,8 2,1 2 18 C 01680234 M5 0,8 70 8 6 49 3 42 C
01680144 M23 0,4 45 5 2,8 2,1 2 1,9 C 01680254 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 C
01680154 M25 0,45 50 55 2,8 2,1 2 2,1 C 01680264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
01680164 M2,6 0,45 50 5,5 2,8 2,1 2 2,2 C 01680274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 C
01680174 M3 0,5 56 5 35 2,7 3 25 C 01680284 M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8 C
01680194 M35 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 01680294 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 C
01680204 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 353 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
M o-tems en stock.
M C - items con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
P A B . F Caar?:less alls Siied P A 8 ¢ F C:r:‘aaless alls Sierd
01760174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 01760344 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 C
01760194 M3,5 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 01760354 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C
01760204 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 01760364 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
01760224 M4,5 0,75 70 8 3,5 27 3 3,8 C 01760374 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
01760234 M5 038 70 8 3,5 2,7 3 4,2 C 01760384 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
01760254 M6 1 80 10 45 34 3 5 C 01760394 M 30 45 180 35 22 18 4 26,5 C
01760264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 01760404 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 C
01760274 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 C 01760414 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
01760284 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 01760424 M 39 4 200 40 32 24 4 35 C
01760294 M10 1,5 100 15 7 55 Bl 8,5 C 01760434 M42 45 200 45 32 24 4 37,5 C
01760304 M1 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 01760444 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
01760314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 01760454 M48 5 250 50 36 29 4 43 C
01760324 M 14 2 110 20 11 9 3 12 C 01760464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
01760334 M16 2 110 20 12 9 3 14 C
Bl Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas séo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-itens em estoque. M o-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. il Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto 3 Aco Aco 3 Aco Ferro 5 o Latao Aluminio fouc B 5 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
c‘arhono éarbono C;rbnno Ao Liga Ferrar‘nenta Funf!ido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido ;ll:)nddulldaor Cobre Latdo Fundido Bronze || AFI‘:::'I:';’ n::’g‘:ieds:’o F::":ﬁ o Tigénin Nigquel Termocura | Pléstico
Acero Acero Acero e e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o = ;
- b Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicion| 5 Laton Aluminio 0% > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gJ:n o C’;Ar?oilr? o Ca?ggn o | Aleado |Herramienta| Fundido GesioSnplaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %" | Findido | BONC® | {aminado dx‘:“;'i';;'o dex:g&f"’ g:ﬁiz; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 | 3~5 - - - - - - - - - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicomat

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiCN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiCN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2 50/5 DIN 13.1S0O 724/965.1

C
4-‘}?‘ DI%fl*f%fﬂifif 7@
F
AVAVAVS d
) A
Hsst me MUY en sy DIN
TiCN 35 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl A s || ¢ B B e Pola e o] r e B e
61164017 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 C 61164025 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 C
61164020 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 C 61164027 M8 1,25 920 13 8 6,2 3 6,8 C
61164023 M5 038 70 8 6 4,9 3 4,2 C 61164029 M10 15 100 15 10 8 3 85 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Ago Baixo Ao Médio| Ao Alto . Ago Ago . Ago Ferro A " Latéo Aluminio ce ce J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono 6arbono Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luo':ﬂllldag Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:"? msﬁf F‘f:::; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "
" K Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d " Laton Aluminio o > N Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:n o C':lr?a:lr? o Caé}lat:n o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi'(‘j'g“’ dex:g&e:‘“ :fn ﬁ'lrc"ca deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~16 | 9~15 8~12 9~15 8~12 8~14 3~5 3~5 - 5~8 - 9~15 13~26 13~26 | 13~19 4~6 4~6 - 13~19
O O © @) O D) D) O C O O




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

osca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

:2!()‘[’:2]'() A‘\f':;;I(:il\"1‘\ﬂ4£;l:.l- DIN 13.1
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C
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TiN 45 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < ¢ | &5 }%r stod F A B < Pl S }g% Stoc
49200124 M2 0,4 45 4 2,8 21 2 1,6 C 49200224 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
49200134 M22 0,45 45 5 2,8 2,1 2 1,8 C 49200234 M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 [
49200144 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200254 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 (]
49200154 M25 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,1 C 49200264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200164 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ]
49200174 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 25 () 49200284 M9 1,25 920 13 9 7 3 7.8 C
49200194 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 49200294 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 °
49200204 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 [

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

W Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Estoque Estoque
Pl A le | | ¢ e 8 e Pl A e || ¢ B B e
49240174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240344 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
49240194 M3,5 0,6 56 6 25 2,1 3 29 C 49240354 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o
49240204 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 49240364 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240224 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 49240374 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
49240234 M5 038 70 8 35 2,7 3 4,2 o 49240384 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240254 M6 1 80 10 45 34 3 5 o 49240394 M 30 35 180 35 22 18 4 26,5 C
49240264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 49240404 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240274 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 o 49240414 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240284 M9 1,25 90 13 7 55 3 7,8 C 49240424 M 39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240294 M10 15 100 15 7 55 3 85 [ 49240434 M 42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240304 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240444 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 [ 49240454 M48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240324 M 14 2 110 20 1 9 3 12 [ 49240464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240334 M16 2 110 20 12 9 3 14 °
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Hélice variavel produzida somente até M 25. W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-ftems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao . Ao Ferro h = Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferralgnenla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio N?quel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . - 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :
- 8 Acero Acero Acero Acero | Fund | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
C:EJ:" o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?ggn o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di:r‘"mg‘“ derh::%?u g;i"z; de Tianto deel\?l'cc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canat reticomac

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2005/0 A'SIGMA'SFT 6GX DIN 13.150 724/965.1

@

NG A
HSSE oo e 6ok o e DIN
TiN 45 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Pola e o | e e B e Pola e o | et G e
49200127 M2 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,6 C 49200227 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 3,8 C
49200137 M22 0,45 45 5 2,8 2 2 18 C 49200237 M5 038 70 8 6 49 3 4,2 °
49200147 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200257 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
49200157 M2,5 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,1 C 49200267 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200167 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200277 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 C
49200177 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 [ 49200287 M9 1,25 90 13 9 7 3 7.8 C
49200197 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 29 C 49200297 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 C
49200207 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 53 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

W Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2005/4 A'SIGMA'SFT 6GX ASME B1.1
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B F
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HSSE o e ok pmmm e DN
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Estoque Estoque
Pl A s e | k] B e Pl A s || r ] @ e
49240177 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240347 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
49240197 M3,5 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 49240357 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C
49240207 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 49240367 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240227 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 49240377 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
49240237 M5 038 70 8 35 2,7 3 4,2 C 49240387 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240257 M6 1 80 10 4,5 34 3 5 C 49240397 M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 C
49240267 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 49240407 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240277 M8 1,25 20 13 6 4,9 3 6,8 C 49240417 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240287 M9 1,25 920 13 7 55 3 78 C 49240427 M39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240297 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 C 49240437 M42 4,5 200 45 32 24 4 375 C
49240307 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240447 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240317 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 49240457 M48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240327 M 14 2 110 20 1 9 3 12 C 49240467 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240337 M16 2 110 20 12 9 3 14 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
H e-tens em estoque. M o-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro - = Latao Aluminio e gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Csarbono éarbono C;rbono AcoLiga Fena;ema Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':i‘:lllda: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ﬁt‘rm::f msﬁf F‘f::';; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones a aa :
- A Acero Acero Acero Acero | Fund di 5 Laton Aluminio o > z Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Ca?}latgn o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable unGr|icS|on "Nodular | COPe | Laton | gungido | Bronce | anvinado di’::"gi';:“’ dex:g&?“’ :fnﬁ'&; deTanio deel\Tl'cc:zre‘l Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1 000/0 A'S FT DIN 13.150 724/965.1

C,* IMPORTADO

if—r\—j' — C:%@y

B1 ‘

) :
~—
D= -0
EmE ANN . et DIN A I >>F/
PM v 45° 6HX SHX == 25 371 |
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
P A | B B | c | F Gmi) @) Teo o m Pl A | B B | c | F |coms & |meo FRe
*48139111 | M1 025 | 40 - 5 25 2,1 2 0,75 1 C 48139138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 2 C
*48139112 | M1,1 | 0,25 | 40 - 5 25 241 2 0,85 1 C 48139142 | M35 | 06 56 48 20 4 3 3 2,9 2 C
*48139113 | M1,2 | 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 0,95 1 C 48139144 M4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 33 2 C
*48139115 | M 14 0,3 40 = 6 25 2,1 2 111 1 C 48139147 | M45 | 0,75 70 6 25 6 4,9 3 38 2 C
48139118 | M1,6 | 0,35 40 - 7 2,5 2,1 2 1,25 1 C 48139149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 2 C
48139119 | M1,7 | 0,35 40 = 8 25 2,1 2 1,35 1 C 48139152 | M55 0,9 80 7,2 30 6 4,9 3 4,6 2 C
48139120 | M1,8 | 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1,45 1 C 48139155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 2 C
48139125 M2 04 45 32 10 28 2,1 2 1.6 2 C 48139158 M7 1 80 8 30 7 55 3 6,0 2 C
48139127 | M2,2 | 045 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1,75 2 C 48139161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6.8 2 C
48139128 | M 2,3 04 45 3,6 12 28 21 2 1.9 2 C 48139165 M9 1,25 90 10 35 9 7 3 78 2 C
48139133 | M2,5 | 045 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,1 2 C 48139169 | M10 15 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C
48139136 | M26 | 045 | 50 36 13 2.8 21 2 2,2 2 C

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 000/4 A'S FT DIN 13.150 724/965.1

C,* IMPORTADO

C
LT
IR :
AVAVAVS o
€ A
pp T ANN L el DIN A
Voo 25 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
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48139139 | M3 0,5 56 4 - 2,2 - 3 25 C 48139175 | M11 1.5 100 12 - 8 6,2 3 9,5 C
48139185 | M4 0,7 63 56 = 28 2,1 3 33 C 48139179 | M 12 1,75 110 14 ° 9 7 3 10,3 €
48139150 | M5 0,8 70 6,4 - 35 2,7 3 4,2 C 48139191 | M14 2 110 16 - 11 9 3 12,0 C
48139187 | M6 1 80 8 = 4,5 34 3 50 C 48139202 | M 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 C
48139159 | M7 1 80 8 - 55 43 3 6,0 C 48139214 | M18 25 125 25 - 14 11 4 15,5 C
48139188 | M8 125 90 10 = 6 4,9 3 6,8 C 48139228 | M 20 25 140 25 = 16 12 4 17,5 C
48139166 | M9 1,25 90 10 - 7 55 3 78 C 48139238 | M22 25 140 25 - 18 14,5 4 19,5 C
48139189 | M 10 [IFS) 100 12 = 7 55 3 8,5 C 48139247 | M24 3 160 30 = 18 14,5 4 21,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. e [tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - tems con stock bajo consulta.
f\coBaixo Aco MedGAcoiAlo Aco Liga Ao Ao Acos Endurecidos Aco it F:::i;o Cobre | Latao Latio | g ;nze Ak ko) Aliilgr:;?n N:-aigzgseio L;?:c:e Ligade | Liga de [RERSHORIINIENND
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45¢. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 001 / 0 A'OI L'S FT DIN 13.1S0 724/965.1 (‘?r IMPORTADO

C
——‘ P ‘<— @7
B
F
A B1
SRS A
e = DIN A
v 45 2,5 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
P A s e | c|r )8 Pla e m e | r &) F e
48140155 | M6 1 80 8 26 6 49 3 5 C 48140169 | M 10 1,5 100 12 37 10 8 3 85 C
48140161 [ M8 | 125 | 90 10 32 8 62 3 6.8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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Estoque Estoque
Pl A s | o |k Bt B e Pola e e | r BB e

48140179 M12 1,75 110 14 9 7 3 10,3 C 48140281 M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5 C
48140191 M14 2 110 16 1 9 3 12 C 48140294 M36 4 200 48 28 22 4 32 C
48140202 M16 2 110 16 12 9 3 14 C 48140304 M39 4 200 48 32 24 4 35 C
48140214 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 C 48140314 M42 4,5 200 54 32 24 4 37,5 C
48140228 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C 48140319 M 45 4,5 220 54 36 29 4 40,5 C
48140238 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C 48140325 M 48 5 250 60 36 29 4 43 C
48140247 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C 48140337 M52 5 250 60 40 32 4 47 C
48140262 M27 3 160 36 20 16 4 24 C 48140347 M 56 55 250 66 40 32 4 50,5 C
48140271 M 30 3,5 180 42 22 18 4 26,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-[temsen stock.

B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

Ago Baixo Ao Médiol Ago Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Feo | Femo | | o | latio | g Aluminio | gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo

Carbono | Carbono | Carbono | “$° *'92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:il:la: ObIe Atao | pyndido | °™"?€ |Laminado| F:r:alialt? msﬁf Fu:;; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;

" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d 5 Laton Aluminio 0e3 > a Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:no C'eri%lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS T 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&?“ gjé'i';; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 -
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

C,* IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
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i i Estoque i i Estoque
= | - EERSENEIRIRREEARNCIE - | - EERNENEIREREE AR
48201125 M2 04 45 32 10 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48201149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 1 C
48201133 | M2,5 | 045 50 3,6 13 2,8 2,1 2 21 1 C 48201155 M6 1 80 8 30 6 49 3 5,0 1 C
48201138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48201161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48201144 M4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 BiS 1 C 48201169 | M 10 1.5 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
P A B B1 c F | Canai Estoges P A B B1 C F | Canai EStoqes
Canates ﬂ%» stod Canates | Aot | Sto
48201179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48201202 | M 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Feo | Femo | o o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yjg; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUIECICOS Inoxidével| Fundido Nl:::iulla‘: O0ve Atao | pindido | °™°"?€ |Laminade F:r:‘d“i’éf F:gaieds:)o Fu::i‘i: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 5 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio > > 2 Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?lijt?no C"a"r?:‘(’)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslealEDlacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | gundido | Bronce | faminado di::mg‘“ dex:g&?“ &?ﬁ"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45¢. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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48202125 M2 04 45 32 10 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48202149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 1 C
48202133 | M25 | 045 | 50 3,6 13 28 2,1 2 2,1 1 C 48202155 | M6 1 80 8 30 6 4,9 3 50 1 C
48202138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48202161 M8 1,25 | 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48202144 M4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 33 1 C 48202169 | M 10 1.5 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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48202179 | M 12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48202202 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M - ftemsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

" fdr Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o

Ago Baixo Ao Médio| Aco Alto . Ago Ao . Ao Ferro A . Latio Aluminio ce e J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luor:;::l“a: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ﬁt‘rm::': msﬁf F‘f:::; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;

" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d 5 Laton Aluminio 0e3 > a Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:no C'eri%lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS T 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&?“ gjé'i';; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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48203138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 C 48203155 | M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 C
48203144 | M4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 33 C 48203161 M8 1,25 90 10 35 6,2 3 6,8 C
48203149 | M5 08 70 6,4 25 6 4,9 3 42 C 48203169 | M 10 1,5 100 12 39 10 8 3 85 €

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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48203179 | M 12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48203202 16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 C
48203191 | M14 | 2 110 | 16 - 11 9 3 |20 ¢
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tensem estoque. B o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Feo | Femo | o o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yjg; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUIECICOS Inoxidével| Fundido Nl:::iulla‘: O0ve Atao | pindido | °™°"?€ |Laminade F:r:‘d“i’éf F:gaieds:)o Fu::i‘i: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 5 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio > > 2 Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?lijt?no C"a"r?:‘(’)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslealEDlacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | gundido | Bronce | faminado di::mg‘“ dex:g&?“ &?ﬁ"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heicomat

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragao.
Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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48267149 M5 | 08 | 70 10 | 25 6 49 3 42 C 48267161 | M8 | 125 | 90 15 35 8 62 3 6,38 C

48267155 | M6 | 1 80 12 | 30 6 49 3 50 < [48267169 | M10 | 1,5 | 100 | 18 | 39 10 8 3 85 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-ftemsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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48267179 M12 1,75 110 21 - 9 7 3 10,3 C

Bl Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B o-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

A Bl Ao ACOANC | o Liga | ol | AsosEndurecidos | | Feo_ | rindo | cobre | Latio | e | sronze Al | st || T | U2de | Ugade | Pt | Jeme
Acero Acero Acero e 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;
(Bao | Medio | Ao | NEER | e ) rindido | AcerosTemplados | JCarS Furdiden Fandr | Cobre | Laton | (XG0 | Bronce | G deomiriodeViagns - dezic | JISSECT, | SRS Temocss | Platic
0S5 | 2% S| SM | skp | sc | 22| 2335|3545 ) qus | GG | GaG | Cu Bs | BC | PB | AL |AGADC| MC | zDC | Ti Ni | Plast | Vinyl
- - - - - - -~ [10~100]10~100] - | 10~100]10~100 | 10~100| - |10~100|10~100 | 10~100| - -~ |10~100] 10~100
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL
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1130/0'E A'CSF'OIL FORMA E DIN 13.150 724/965.1

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragao.

Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.
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48266149 | M5 | 08 | 70 | 10 | 25 6 49 3 42 S 48266161 | M8 | 1,25 | 90 15 | 35 8 62 3 638 C

48266155 | M6 | 1 80 12 | 30 6 49 3 50 C [ 48266169 | M10 | 15 | 100 | 18 39 10 8 3 85 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

M MACHO SINCRONIZADO NAO £ RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

1130/4'E A'CSF'OIL FORMA E DIN 13.150 724/965.1

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Hoe-
HC-

ftems en stock.
[tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
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48266179 M12 1,75 110 21 - 9 7 3 10,3 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NZ\QE RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS

CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .

Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 0 Aco Ferro 4 o Latdo Aluminio a e J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :l‘:::;::lda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘l"t‘r:’d‘::f MF:gafds:: Ff:";";: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e . iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio L > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C'\a/lri((i)lr?o Ca’?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::mg‘“ dex:g&?" &?ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heicomat

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao com e sem furo de refrigeracao. Indicado para rosqueamento vertical na industria de Energia e Petréleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacién con y sin agujero de lubricacién. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petrdleo.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 060/4 H X L'S FT DIN 13.1S0 724/965.1 (‘?r IMPORTADO

C
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|| F
N / \ B1
EEE AN BASE D, N
HSSE “op e oM mmmm e DIN
2,5~3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Plale | m | c|r Gt B e Pla e e | o | r Gkl 8 e

48045228 M 20 2,5 140 20 69 16 12 5 17,6 C 48045304 M39 4 300 32 188 32 24 5 35,1 C

48045247 | M24 3 160 24 81 18 14,5 5 21,1 C 48045314 | M42 4,5 300 36 203 32 24 6 37,6 C

48045262 M 27 3 160 24 90 20 16 5 24,1 C 48045325 M 48 5 300 40 183 36 29 6 43,1 C

48045271 M 30 35 250 28 161 22 18 5 26,6 C 48045337 M52 5 300 40 197 40 32 6 47,1 C

48045281 M33 3,5 250 28 176 25 20 5 29,6 C 48045347 | M56 55 300 44 213 45 35 6 50,6 C

48045294 M 36 4 250 32 174 28 22 5 32,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

1 061 /4 OI L' HXL'S FT DIN 13.150 724/965.1 C’f LD

» & -0

F
B1
BASE Lo\
HSSE "oy g o mmmm e ‘ n DIN e A
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Pl A e [ m e | e ERE B eme m Pla e e | o | r bk 8 (s
48048228 M 20 2,5 140 20 69 16 12 5 17,6 C 48048304 M 39 4 300 32 188 32 24 5 35,1 C
48048247 | M24 3 160 24 81 18 14,5 5 21,1 C 48048314 | M42 4,5 300 36 203 32 24 6 37,6 C
48048262 M 27 3 160 24 90 20 16 5 24,1 C 48048325 M 48 5 300 40 183 36 29 6 43,1 C
48048271 M 30 35 250 28 161 22 18 5 26,6 C 48048337 M52 5 300 40 197 40 32 6 47,1 C
48048281 M33 3,5 250 28 176 25 20 5 29,6 C 48048347 | M56 55 300 44 213 45 35 6 50,6 C
48048294 M 36 4 250 32 174 28 22 5 32,1 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-temsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
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i i Acero | Acero | Acero Acero | Fundicion |Fundicion a Laton Aluminio e Z 0 Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C’:Iri(gr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AcerosiTemplados Inoxidable|  Gris | Nodular | C°P™® | %M | undido | BrO"Ce | {aminado di’::":j'i'“i':“’ dex:g&?“ rdfnﬁ'.'éf, deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 n -
0.25% | ~0.45% | 0.45%~| SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL | ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao com e sem furo de refrigeracéo. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petréleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion con y sin agujero de lubricacién. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petrdleo.
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48046228 M 20 2,5 140 20 69 16 12 4 17,6 C 48046304 M 39 4 300 32 188 32 24 5 35,1 C
48046247 | M24 3 160 24 81 18 14,5 4 21,1 C 48046314 | M42 4,5 300 36 203 32 24 6 37,6 C
48046262 M 27 3 160 24 90 20 16 4 24,1 C 48046325 M 48 5 300 40 183 36 29 6 43,1 C
48046271 M 30 35 250 28 161 22 18 5 26,6 C 48046337 M52 5 300 40 197 40 32 6 47,1 C
48046281 | M33 35 250 28 176 25 20 5 29,6 C 48046347 | M56 55 300 44 213 45 35 6 50,6 C
48046294 M 36 4 250 32 174 28 22 5 32,1 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tensem estoque.
B C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 071 /4 OI L'VXL'S FT DIN 13.150 724/965.1

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.

M o-ftemsen stock.
M C - ftems con stock bajo consulta.

C,* IMPORTADO

@

F
N / \ B1
60° A
HE AN BASE N0 .
HSE Mop gy OH  mmmm e DIN
2,5~3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla s m|c | ¢ G Y Pa e e |c|r B2 e
48049228 | M20 2,5 140 20 69 16 12 4 17,6 C 48049304 | M 39 4 300 32 188 32 24 5 35,1 C
48049247 | M24 3 160 24 81 18 14,5 4 21,1 C 48049314 | M42 4,5 300 36 203 32 24 6 37,6 C
48049262 | M27 3 160 24 90 20 16 4 241 C 48049325 | M48 5 300 40 183 36 29 6 43,1 C
48049271 M 30 345 250 28 161 22 18 5 26,6 C 48049337 | M52 5 300 40 197 40 32 6 47,1 C
48049281 M33 35 250 28 176 25 20 5 29,6 C 48049347 | M56 55 300 44 213 45 35 6 50,6 C
48049294 | M36 4 250 32 174 28 22 5 32,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:‘d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio y > o Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 | 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 - 5~8 - - - - - - - - - - - - - -

oOlojle]o|ololo]oO i

b=t

[epIOI[SH [euBD) Oy

TYAIODIN3H TYNVYD OHOYW

\\aill
™

IDVDI4123dS3 3a vV18VL
s39p ej2qel

gpa'g

oeded



IVYAIODITIH TYNYD OHOYW

[eplodI[SH [eued oydep

W

A

yipads3 ap ejaqel "'l',

NOIDVDI41D3dS3 3a YIavVL

oesed

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heicomat

Macho para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice 15¢. Indicado para furo cego em ago carbono, agos endurecidos e ferro fundido.
Macho para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice de 15¢. Indicado para agujero ciego en acero carbono, aceros templados y fundicion gris.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

(’f IMPORTADO

1030/0 CPM'SFT DIN 13.1S0 724/965.1

C
o I=—F1— 13-
——‘ P ‘-— J 3
F
M&y&é B
60° A
AN watd DIN ~—
PM o 6H ==
15 3 37
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla s | ¢ & 8 e Pl A B e R Gnee) BONER
81913860 M3 0,5 56 18 3,5 2,7 3 2,5 C 81915560 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C
81914460 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 33 C 81916160 M8 1,25 90 35 8 6,2 3 6,8 C
81914960 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 C 81916960 M10 1,5 100 39 10 8 3 8,5 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

C’f IMPORTADO

1030/4 CPM'SFT DIN 13.1S0 724/965.1

C
e HEE==E &
B F
Q)
o ANV g DIN Aoy A
15 3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pla s ek S8 | L L N LAY

82016160 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 C 82020260 M16 2 110 20 12 9 3 14,1 C

82016960 M10 15 100 15 7 55 3 85 C 82021460 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,6 C

82017960 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 82022860 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,6 C

82019160 M 14 2 110 20 1 9 3 12,1 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M o-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

" "~ Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o

Ago Baixo Ao Médio| Ao Alto . Ago Ago . Ago Ferro A " Latéo Aluminio £e ce J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcoLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luor:;::l“a: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t:::::f h::g:f;f F‘f:;‘; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "

" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d " Laton Aluminio 0e3 > N Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri%lr? o Caé}latgn o | Aleado |Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | famvinado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&?“ :‘en ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n -
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 6~12 | 7~12 | 6~12 | 7~15 | 4~8 4~8 4~8 - 7~12 | 7~12 - - - - - - - - - - - -
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macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

osca Métrica Fina roscamétricaFina

270/2 DIN 13.1S0O 724/965.1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

C
e SHEE ©
B F
N
€ A
HSSE e 6H  mmmm e DN
35 2,5~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Pl A s | | ¢ e B jepme Pola e o | e e B e

01801170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01802640 M 25 1.5 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01801180 M3.5 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 01802650 M 26 5 140 28 18 14,5 4 24,5 [
01801190 M4 0,35 63 10 28 2,1 3 37 C 01802660 M 27 1.5 140 28 20 16 4 25,5 [
01801210 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 3,5 C 01802990 M 27 2 140 28 20 16 4 25 [
01801230 M5 0,5 70 12 3,5 2,7 3 4,5 [ 01802670 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 °
01801250 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 [ 01802240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01801700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 [ 01802680 M 30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 °
01801720 M7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 01803010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 [
01801290 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 01802690 M 32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
01801740 M8 0,75 80 19 6 4,9 3 78 [ 01802700 M33 15 160 30 25 20 4 31,5 C
01801960 M8 1 90 22 6 4,9 3 7 [ 01803030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
01801980 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01802740 M 34 i3 170 30 28 22 4 325 C
01801780 M10 0,75 90 20 7 55 3 93 C 01802710 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
01802000 M 10 1 920 20 7 55 3 9 [ 01802720 M36 1,5 170 30 28 22 4 34,5 C
01802520 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 o 01803040 M36 2 170 30 28 22 4 34 C
01802020 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 [ 01803310 M36 3 200 56 28 22 4 33 C
01802040 M12 1 100 22 9 7 3 11 [ 01802730 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
01802530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 [ 01803050 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01802550 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 [ 01803320 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
01802080 M14 1 100 22 1 9 3 13 [ 01802750 M40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01802540 M14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01803060 M40 2 170 30 32 24 4 38 C
01802560 M 14 1,5 100 22 11 9 3 12,5 [ 01803330 M 40 3 200 60 32 24 4 37 C
01802100 M15 1 100 22 12 9 3 14 ° 01802760 M42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01802570 M15 1,5 100 22 12 9 3 13,5 C 01803070 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01802110 M16 1 100 22 12 9 3 15 o 01803340 M 42 3 200 60 32 24 4 39 °
01802580 M16 15 100 22 12 9 3 14,5 [ 01802770 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
01802130 M18 1 110 25 14 1 4 17 [ 01803080 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01802600 M18 i3 110 25 14 11 4 16,5 [ 01803350 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
01802940 M18 2 125 34 14 1 4 16 C 01802780 M 48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
01802150 M 20 1 125 25 16 12 4 19 [ 01803090 M 48 2 190 32 36 29 4 46 C
01802610 M20 15 125 25 16 12 4 18,5 [ 01803360 M48 3 225 50 36 29 4 45 C
01802950 M20 2 140 34 16 12 4 18 [ 01802790 M50 1,5 190 32 36 29 4 48,5 C
01802170 M 22 1 125 25 18 14,5 4 21 [ 01803100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01802620 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 [ 01803370 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
01802960 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01802800 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
01802190 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01803110 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01802630 M24 15 140 28 18 14,5 4 22,5 [ 01803380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01802970 M 24 2 140 28 18 14,5 4 22 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. H o-jtems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

B o Ferro o .. | Ligade | Ligade | Ligade q p 9
Acgaor::::’ Aé:rrf:clpo é\a;rob‘:plr:z AgolLiga Fen:ﬁ:nla Fuﬁfi?do Acos Endurecidos Ino:ifioa'vel F:::i'i:o ;‘L’:"t;‘: Cobre Latéo Flll.:tlai?io Bronze I‘““"mnio ‘::::'I""': N:jgaf;:f Flf::iﬁ: o ‘Ii'li?éanci': I;‘;l'g;u‘:f T:::::f:ra l;?érs't'i‘:o
o | iedo | Mo | feee | hceo | Ao | acoosTempldos | A |Fndiion Fundton cobre | Laton | L210 | orone | M| i, k| " | A | | Pt | Jeme
0550 | D% S| SM | skD | sc | ;2| 235 585 | sus | GG | GGG | Cu Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | zoc | i Ni | Plast | Vinyl

8~13 7~12 7~12 - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - 10~15
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomac

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

osca Métrica Fina roscam

1 1 40/5 SFT‘VX‘Ti N DIN 13.1S0 724/965.1

aFina

C
N ol -fI—-JF~ @
B F
Lo A
HSSE o e oM o
TiN 35 2,5~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Pl as || ¢ B8 B |epme PolAa B || F |Gme) & e
01841174 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01842644 M 25 1.5 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01841184 M3.5 0,35 56 10 25 2,1 3 3.2 C 01842654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01841194 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01842664 M 27 1.5 140 28 20 16 4 25,5 C
01841214 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 3,5 C 01842994 M 27 2 140 28 20 16 4 25 C
01841234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01842674 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
01841254 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 53 C 01842244 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01841704 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 01842684 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 C
01841724 M7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 01843014 M30 2 150 28 22 18 4 28 C
01841294 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 01842694 M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5 C
01841744 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 C 01842704 M33 1,5 160 30 25 20 4 31,5 C
01841964 M8 1 920 22 6 4,9 3 7 C 01843034 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
01841984 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01842744 M 34 15 170 30 28 22 4 325 C
01841784 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 01842714 M35 15 170 30 28 22 4 33,5 C
01842004 M10 1 920 20 7 55 3 9 C 01842724 M36 15 170 30 28 22 4 34,5 C
01842524 M10 1,25 100 24 7 55 3 838 C 01843044 M36 2 170 30 28 22 4 34 C
01842024 M11 1 920 20 8 6,2 3 10 C 01843314 M36 3 200 56 28 22 4 33 C
01842044 M12 1 100 22 9 7 3 1 C 01842734 M 38 15 170 30 28 22 4 36,5 C
01842534 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 C 01843054 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01842554 M12 1.5 100 22 9 7 3 10,5 C 01843324 M 39 3 200 60 32 24 4 36 C
01842084 M14 1 100 22 1 9 3 13 C 01842754 M 40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01842544 M14 1,25 100 22 1 9 3 12,8 C 01843064 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01842564 M14 15 100 22 1 9 3 12,5 C 01843334 M 40 3 200 60 32 24 4 37 C
01842104 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 01842764 M 42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01842574 M15 15 100 22 12 9 3 13,5 C 01843074 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01842114 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 01843344 M 42 3 200 60 32 24 4 39 C
01842584 M16 15 100 22 12 9 3 14,5 C 01842774 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
01842134 M18 1 110 25 14 1 4 17 C 01843084 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01842604 M18 1,5 110 25 14 1 4 16,5 C 01843354 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
01842944 M18 2 125 34 14 1 4 16 C 01842784 M48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
01842154 M20 1 125 25 16 12 4 19 C 01843094 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
01842614 M 20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 C 01843364 M48 3 225 50 36 29 4 45 C
01842954 M 20 2 140 34 16 12 4 18 C 01842794 M50 1,3 190 32 36 29 4 48,5 C
01842174 M22 1 125 25 18 14,5 4 21 C 01843104 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01842624 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 C 01843374 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
01842964 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01842804 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
01842194 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01843114 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01842634 M24 1,5 140 28 18 14,5 4 22,5 C 01843384 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01842974 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . g
A Bl Ao ACOANC | o Liga | ol | AsosEndurecidos | | Feo_ | rindo | cobre | Latio | e | sronze Al | st || T | U2de | Ugade | Pt | Jeme
o | diedo | Mo | fpeee | fceo | Ao | acoosTempldos | Acre, | fundon cobre | Laton | (a0 | sronce | M| e, ek " | At | e | Pt | Jeme
0S5 | 2% S| SM | skp | sc | 22| 2335|3545 ) qus | GG | GaG | Cu Bs | BC | PB | AL |AGADC| MC | zDC | Ti Ni | Plast | Vinyl
7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 | 3~5 - - - - - - - - - - - -
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macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

osca Métrica Fina rosca

2002/5 A'SIGMA'SFT DIN 13.150 724/965.1

ca

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
e o F— - @*}
B F
N
L A
HSSE o e il L]
TiN 45 2,5~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Pla s || ¢ B8] B |epme Pola e | o | r fne) B e

49251174 M3 0,35 56 3,5 2,2 - 3 2,7 C 49252644 M 25 1,5 140 15 18 14,5 4 235 C
49251184 M3,5 0,35 56 35 2,5 2,1 3 32 C 49252654 M 26 15 140 15 18 14,5 4 24,5 C
49251194 M4 0,35 63 3,5 2,8 2,1 3 3,7 C 49252664 M 27 1,5 140 15 20 16 4 25,5 C
49251214 M4 0,5 63 5 2,8 21 3 35 C 49252994 M 27 2 140 20 20 16 4 25 C
49251234 M5 0,5 70 5 35 2,7 3 4,5 [ 49252674 M 28 1,5 140 15 20 16 4 26,5 C
49251254 M6 0,5 80 5 4,5 3,4 3 55 C 49252244 M 30 1 150 10 22 18 4 29 C
49251704 M6 0,75 80 7,5 4,5 34 3 53 o 49252684 M 30 15 150 15 22 18 4 28,5 C
49251724 M7 0,75 80 75 55 43 3 6,3 C 49253014 M 30 2 150 20 22 18 4 28 C
49251294 M8 0,5 80 5 6 4,9 3 75 C 49252694 M 32 1.5 150 15 22 18 4 30,5 C
49251744 M8 0,75 80 5] 6 49 3 73 o 49252704 M33 15 160 15 25 20 4 31,5 C
49251964 M8 1 90 10 6 4,9 3 7 [ 49253034 M 33 2 160 20 25 20 4 31 C
49251984 M9 1 90 10 7 55 3 8 C 49252744 M 34 1,5 170 15 28 22 4 32,5 C
49251784 M10 0,75 90 7,5 7 5,5 3 9,3 C 49252714 M35 1,5 170 15 28 22 4 33,5 C
49252004 M10 1 90 10 7 55 4 9 ] 49252724 M 36 1,5 170 15 28 22 4 34,5 C
49252524 M10 1,25 100 12,5 7 5,5 4 8,8 [ 49253044 M 36 2 170 20 28 22 4 34 C
49252024 M11 1 90 10 8 6,2 3 10 C 49253314 M 36 3 200 30 28 22 4 33 C
49252044 M12 1 100 10 9 7 4 11 (] 49252734 M38 15 170 15 28 22 4 36,5 C
49252534 M12 1,25 100 12,5 9 7 4 10,8 o 49253054 M 39 2 170 20 32 24 4 37 C
49252554 M12 1,5 100 15 9 7 4 10,5 [ 49253324 M 39 3 200 30 32 24 4 36 C
49252544 M14 1 100 10 1 9 3 13 C 49252754 M 40 15 170 15 32 24 4 38,5 C
49252564 M14 1,25 100 12,5 11 9 3 12,8 [ 49253064 M40 2 170 20 32 24 4 38 C
49252564 M 14 1.5 100 15 11 9 3 12,5 C 49253334 M40 3 200 30 32 24 4 37 C
49252104 M15 1 100 10 12 9 3 14 C 49252764 M42 1,5 170 15 32 24 4 40,5 C
49252574 M 15 1,5 100 15 12 9 3 13,5 C 49253074 M 42 2 170 20 32 24 4 40 C
49252114 M16 1 100 10 12 9 3 15 C 49253344 M 42 3 200 30 32 24 4 39 C
49252584 M16 1,5 100 15 12 9 5 14,5 [ 49252774 M 45 1,5 180 15 36 29 4 43,5 C
49252134 M18 1 110 10 14 11 4 17 C 49253084 M 45 2 180 20 36 29 4 43 C
49252604 M18 i3 110 15 14 11 5 16,5 o 49253354 M 45 3 200 30 36 29 4 42 C
49252944 M18 2 125 20 14 11 4 16 C 49252784 M 48 1,5 190 15 36 29 4 46,5 C
49252154 M20 1 125 10 16 12 4 19 C 49253094 M 48 2 190 20 36 29 4 46 C
49252614 M20 1.5 125 15 16 12 5 18,5 [ 49253364 M 48 3 225 30 36 29 4 45 C
49252954 M 20 2 140 20 16 12 4 18 C 49252794 M50 15 190 15 36 29 4 48,5 C
49252174 M 22 1 125 10 18 14,5 4 21 C 49253104 M50 2 190 20 36 29 4 48 C
49252624 M 22 1,5 125 15 18 14,5 4 20,5 C 49253374 M 50 3 225 30 36 29 4 47 C
49252964 M 22 2 140 20 18 14,5 4 20 C 49252804 M52 1,5 190 15 40 32 4 50,5 C
49252194 M24 1 140 10 18 14,5 4 23 C 49253114 M52 2 190 20 40 32 4 50 C
49252634 M 24 1,5 140 15 18 14,5 4 22,5 C 49253384 M52 3 225 30 40 32 4 49 C
49252974 M 24 2 140 20 18 14,5 4 22 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.

B C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . ‘g
Ao Bl Aol ACOANC | o iga A i | AsosEndurecidos | A | Fee_ | rinddo | cobre | Latio | e, | bromze | Al st || Zce | U2 | Ugade | Pt | Jome
o | fiedo | M | feee | fcero | e | ncrosTempldos |, 2, [Rndion Fandelon cove | Laon | Lot | ronce | Ml | Sitot St "SR | A | A Pt | Jerme
0S50 | o2 S| SM | skD | sc | 2| 23535545 sys | GG | GGG | Cu | Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | ZDC | T Ni | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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MF

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomac

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

osca Métrica Fina roscam

aFina

1 000/5 A'S FT DIN 13.150 724/965.1

C

C,* IMPORTADO

pEses:==smmm= R 0N
B
— 3 o
A
N
s\ - c
== ¢
SRS >>F/
HEE AN watl DIN . 81 -
mo T N e mam mmm e w A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
o o
P A B B1 c F g:::a:zi ﬂg% Tipo |Estoque P A B B1 C F g:ﬁ& & | ieo EstoqUe
48139135 | M2,5 | 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 1 C 48139171 M10 1 90 10 = 7 55 3 9,0 2 C
48139137 | M26 | 035 | 50 36 13 28 2,1 2 2.2 1 € 48139172 | M10 | 0,75 | 90 10 - 7 5.5 3 9.3 2 C
48139141 M3 0,35 56 4 18 3,5 2,7 3 2,7 1 C 48139176 | M11 1 90 12 = 8 6,2 3 10,0 2 C
48139143 | M35 | 035 | 56 48 20 4 3 3 32 1 C 48139180 | M 12 1,5 100 14 B 9 7 3 10,5 2 C
48139145 M4 0,5 63 5,6 21 4,5 34 3 3,5 1 C 48139181 M12 | 1,25 100 12 = 9 7 3 10,8 2 C
48139146 M4 0,35 63 56 21 4,5 34 3 3,6 1 C 48139182 | M12 1 100 12 - 9 7 3 11,0 2 C
48139148 | M45 | 05 70 6 25 6 4,9 3 4,0 1 C 48139192 | M14 15 100 16 - 11 9 3 12,5 2 C
48139151 M5 0,5 70 6,4 25 6 4,9 3 4,5 1 C 48139193 | M14 | 1,25 100 16 - 11 9 3 12,75 2 C
48139601 M6 0,75 80 8 30 6 4,9 3 53 1 C 48139194 | M 14 1 100 16 = 11 9 3 13,0 2 C
48139602 M6 0,5 80 8 30 6 4,9 3 55 1 C 48139203 | M 16 1.5 100 16 - 12 9 3 14,5 2 C
48139160 M7 0,75 80 8 30 7 55 3 6,3 1 C 48139204 | M 16 1 100 16 = 12 9 3 15,0 2 C
48139603 | M8 1 90 10 35 8 6,2 3 70 1 C 48139216 | M 18 1,5 110 16 - 14 1 4 16,5 2 C
48139604 M8 0,75 80 10 35 8 6,2 3 7.3 1 C 48139218 | M 18 1 110 16 = 14 1 4 17,0 2 C
48139605 M9 1 90 10 35 9 7 3 8,0 1 C 48139220 | M 20 2 140 25 - 16 12 4 18,0 2 C
48139606 | M10 | 1,25 | 100 12 39 10 8 3 88 1 C 48139230 | M20 15 125 16 - 16 12 4 18,5 2 C
48139607 | M 10 1 90 12 35 10 8 3 9,0 1 C 48139232 | M 20 1 125 16 - 16 12 4 19,0 2 C
48139608 | M10 | 0,75 90 12 35 10 8 3 93 1 C 48139239 | M22 2 140 25 = 18 14,5 4 20,0 2 C
48139156 M6 0,75 80 8 = 4,5 34 3 53 2 C 48139240 | M 22 15 125 16 - 18 14,5 4 20,5 2 C
48139157 M6 0,5 80 8 - 4,5 3,4 3 55 2 C 48139241 M 22 1 125 16 = 18 14,5 4 21,0 2 C
48139162 | M8 1 90 10 - 6 49 3 7,0 2 C 48139249 | M24 2 140 30 - 18 14,5 4 22,0 2 C
48139163 M8 0,75 80 8 - 6 4,9 3 7,3 2 C 48139250 | M 24 15 140 16 = 18 14,5 4 22,5 2 C
48139167 M9 1 90 10 = 7 55 3 8,0 2 C 48139251 M 24 1 140 16 - 18 14,5 4 23,0 2 C
48139170 | M10 | 1,25 100 12 - 7 55 3 838 2 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 conforme DIN 371. M Tipo 1 seguin DIN 371.
" fdr Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
Aot ol A ANS ncoiga o A s | AcosEndurecidos |, A | Fee | runddo | Cobre | Latso | plate | oronze Al il | e | o | Usade | Ligade | Mt | Teme
o | tiedo | N | feee | Mo | feee | ncrosTempldos |, AR, [Rndion Fundelon cove | Laten | (L8 | rone | Ml | Sitet St " | M| M| P | Jere
0S5 | 2% S| SM | skp | sc | 22| 2335|3545 ) sus | GG | GaG | Cu Bs | BC | PB | AL |AGADC| MC | zDC | Ti N | Plast | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 -




macro canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

MF

sca Métrica Fina rosca F

| A IMPORTADO
1001 /5 A'OI L'SF DIN 13.150 724/965.1 &S
F
pp T AN t DIN A
v 45 2,5 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de

i Estoque i Estoque
48140162 | M8 1 90 10 34 6 49 3 7 C 48140192 | M 14 1,5 100 16 43 11 9 3 12,5 C
48140171 | M 10 1 20 10 34 7 55 3 9 C 48140203 | M 16 15 100 16 45 12 9 B 14,5 C
48140170 | M 10 1,25 100 12 38 7 55 3 8,38 C 48140216 | M 18 15 110 16 51 14 1 4 16,5 C
48140180 | M 12 15 100 14 38 9 7 3 10,5 C 48140230 | M20 3 125 16 56 16 12 4 18,5 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .

Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto H Aco Aco 5 Aco Ferro % = Latao Aluminio ey P & Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono c‘arbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :ll::::llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘I"t‘:ﬂ“ﬂf MF:gafds:)o Ff""a‘l: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 5 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio > > 2 Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?(?n o C"a"r?:‘(i)lr? o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslealEDlacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | gundido | Bronce | faminado di::mg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~3 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MF

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canat reuicomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Fina roscamétrica

1004/5 A'SFT 6GX DIN 13.150 724/965.1

(ﬁ' IMPORTADO

C
S x e = o8
E
AVAVAVS :
) A
M e R eox el mw A
V45 25 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
e [ afo [cfc [BE[E for ECHENEON | - |- || |55 8
48201156 M6 0,75 80 8 4,5 34 3 53 C 48201182 M12 1 100 12 9 7 3 11,0 ©
48201162 M8 1 90 10 6 49 3 7,0 C 48201192 M14 15 100 16 1 9 3 12,5 C
48201163 M8 0,75 80 8 6 4,9 3 73 C 48201203 M16 1.5 100 16 12 9 3 14,5 <€
48201170 M10 1,25 100 12 7 55 3 8,8 C 48201216 M18 1.5 110 16 14 1 4 16,5 C
48201171 M10 1 90 10 7 55 3 9,0 C 48201230 M 20 1.5 125 16 16 12 4 18,5 C
48201180 M12 1.5 100 14 9 7 3 10,5 C 48201240 M22 1.5 125 16 18 14,5 4 20,5 C
48201181 M12 1,25 100 12 9 7 3 10,8 C 48201250 M24 15 140 16 18 14,5 4 22,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. Hoe- [tems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
" fdr Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro - = Latao Aluminio e gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Csarbono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luor:;::l“a: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:': msﬁf F‘f:::; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;
" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d 5 Laton Aluminio 0e3 > a Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:no C'er?;ti:lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS T 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::gi';:“’ dex:g&?“ I:ix;ﬁliz(a deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
@ © O O . D O O © ( D)




macro canat eucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

1130/5 A'CSF'OIL DIN 13.1S0 724/965.1

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragao.
Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.

MF

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

C,* IMPORTADO

H‘P‘.i

2

M M e X = e DIN A . :
FX 15° 2,5 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
f Estoque i Estoque
P A B < Fol&me | 45 | s P A 8 < F | &R ﬁ%~ Siodk

48267162 M8 1 920 15 6 4,9 3 7,0 C 48267192 M14 1,5 100 24 11 9 4 12,5 C
48267171 M10 1 90 18 7 55 3 9,0 <€ 48267203 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 C
48267180 M12 15 100 21 9 7 3 10,5 C 48267230 M20 1,5 125 30 16 12 4 18,5 C
48267182 M12 1 100 21 9 7 3 11,0 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacédo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

1130/5'E A'CSF'OIL FORMA E DIN 13.150 724/965.1

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W - [tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

=

C,* IMPORTADO

wp T AN t DIN A
X 15 15 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
e [ alo el [BE[2 o EHNEEIN @ | - || <[ [BE[ 8 |
48266162 M8 1 920 15 6 4,9 3 7,0 C 48266182 M12 1 100 21 9 7 3 11,0 C
48266171 M10 1 90 18 7 55 3 9,0 <€ 48266192 M 14 15 100 24 1 9 4 12,5 C
48266180 M12 15 100 21 9 7 3 10,5 C 48266203 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
M MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio L > o Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C'\a/lri((i)lr?o Ca’?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::mg‘“ dex:g&?" &?ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - - - 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - - 10~100 | 10~100
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicoioa

UN

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

280/2 ASMEB1.1

C
== —-===NY
B F
D
Lo A
HSSE ae 2B umm DN
35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" " e Estoque Mide Estoque
EDP ‘(pol-/m) N P A B ¢ P &k ﬂ%» stod P A B < Foolgme | 3 | swd
01964020 | N°2 56 2,184 50 9 2,8 2,1 2 1,8 C 01964080 | N° 10 24 4,826 70 11 5,5 4,3 3 3,9 [
01964030 | N°3 48 2,515 50 9 2,8 21 2 2,1 C 01964090 | N° 12 24 5,486 80 1 6 49 3 4,5 C
01964040 | N°4 40 2,845 56 7 3,5 2,7 2 2,3 (] 01964100 1/4 20 6,350 80 13 7 55 3 5,1 [ ]
01964050 | N°5 40 3,175 56 7 35 2,7 3 2,6 L] 01964110 | 5/16 18 7,938 90 15 8 6,2 3 6,6 (]
01964060 | N°6 32 3,505 56 8 4 3 3 2,8 ° 01964120 | 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 °
01964070 | N°8 32 4,166 63 8 4,5 34 3 34 [

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

285/2 ASMEB1.1

C
i oI ——— Q}
B F
N
Lo A
R o
35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" i Estoque i Estoque
EDP ‘ N/1 D A B C F E:r:laalg “%» Stoq EDP D A B C F E;:laalg 5 Stod
02124050 40 3,175 56 8 2,2 - 3 2,6 C 02124160 | 5/8 1 15875 | 110 24 12 9 3 13,6 [J
02124060 32 3,505 56 10 2,5 2,1 3 28 C 02124170 | 3/4 10 19,050 | 125 26 14 1 4 16,5 [
02124070 32 4,166 63 10 28 2,1 3 34 C 02124180 | 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 [J
02124080 24 4,826 70 13 35 2,7 3 3,9 [ 02124190 1 8 25400 | 160 39 20 16 4 22,2 [
02124090 24 5,486 80 13 4 3 3 45 C 02124200 | 1.1/8 7 28,575 | 180 44 22 18 4 25 (]
02124100 20 6,350 80 16 4,5 34 3 51 [ 02124210 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28,2 [
02124110 18 7,938 90 17 6 4,9 3 6,6 [ 02124220 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,8 C
02124120 16 9,525 100 20 7 55 3 8 [ 02124230 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 34 [
02124130 | 7/16 14 11,113 | 100 19 8 6,2 3 94 [ 02124240 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,5 ]
02124140 | 1/2 13 12,700 | 110 24 9 7 3 10,8 [ 02124250 2 4.1/2 150,800 | 250 68 40 32 4 45,2 C
02124150 | 9/16 12 14,288 | 110 26 1 9 3 12,2 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-|tens em estoque. M e-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Ferro . Ligade | Ligade | Ligade
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto . Ao Aco - Aco Ferro - = Latao Aluminio oy o 2 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Csalbono C‘arbono C;rbono AcolLiga Fevvagnnta Fungido Acos Endurecidos Inuxifiével Fundido :ll:;:idu:ldal: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :::’rm'l""': maﬁ? Fﬂ’x‘iﬁz o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Boag B2 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "
- & Acero Acero Acero Acero | Fundi di 5 Latén Aluminio e 5 : Al Al Plastico | Termo
C a?gJ:n ® C':Ireb(:l)lv?o fe al:ilatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido s Vet Inoxidable ur;irli‘;lon rll\jlggtll;' | @l | e Fundido | B"® | (aminado di::g:;g"’ dex:g&e;‘o Fd“en ﬁ'&; de?r?tcalﬁ::J deeliiﬁqlzgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 | 7~12 7~12 10~15
O | © O ) OO O




macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.

Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

Grossa rosca

Rosca Unifica

1140/1 SFT'VX'TiN ASMEB1.

da Gruesa

UNC

1
C
=== Nt
B F
D
&) A
HSSE S B mumm e DIN
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..mm
D" " el Estoque pEde Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F Eaar?aalg ﬁ%» Stod EDP D A B C F gaar:laalg “%» Stod
02004024 | No2 56 2,184 50 55 2,8 2,1 2 1,8 C 02004084 | N° 10 24 4,826 70 12,5 5,5 4,3 3 3,9 C
02004034 | N°3 48 2,515 50 6,5 2,8 2,1 2 2,1 C 02004094 | N° 12 24 5,486 80 12,5 6 49 3 4,5 C
02004044 | N4 40 2,845 56 7,5 3,5 2,7 2 2,3 C 02004104 1/4 20 6,350 80 15 7 55 3 5,1 C
02004054 | N°5 40 3,175 56 7,5 35 27 3 2,6 C 02004114 | 5/16 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 C
02004064 | N°6 32 3,505 56 9,5 4 3 3 2,8 C 02004124 | 3/8 16 9,525 100 19 9 7 3 8 C
02004074 | N°8 32 4,166 63 9,5 4,5 34 3 34 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

W Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1140/6 SFT'VX'TiN ASMEB1.

1
C
e =
B F
N
Lod A
HSSE N B mmm w DIN
TiN 35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque " i Estoque
EDP D A B C F Eaar?aalg ‘1%» Stoq EDP N/1 D A B C F Eaar:laalg ﬂ% Stoc]
02164054 | N°5 40 3,175 56 75 2,2 - 3 2,6 C 02164164 | 5/8 1 15875 | 110 28 12 9 3 13,6 C
02164064 | N°6 32 3,505 56 9,5 2,5 2,1 3 28 C 02164174 | 3/4 10 19,050 | 125 30 14 1 4 16,5 C
02164074 | N°8 32 4,166 63 9,5 2,8 2,1 3 34 C 02164184 | 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02164084 | N°10 24 4,826 70 12,5 35 2,7 3 39 C 02164194 1 8 25400 | 160 38 20 16 4 22,2 C
02164094 | N° 12 24 5,486 80 12,5 4 3 3 4,5 C 02164204 | 1.1/8 7 28,575 | 180 44 22 18 4 25 C
02164104 | 1/4 20 6,350 80 15 4,5 34 3 51 C 02164214 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28,2 C
02164114 | 5/16 18 7,938 90 17 6 49 3 6,6 C 02164224 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,8 C
02164124 | 3/8 16 9,525 100 19 7 55 3 8 C 02164234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 34 C
02164134 | 7/16 14 11,113 | 100 22 8 6,2 3 94 C 02164244 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,5 C
02164144 | 1/2 13 12,700 | 110 23 9 7 3 10,8 C 02164254 2 4.1/2 |50,800 | 250 68 40 32 4 45,2 C
02164154 | 9/16 12 14,288 | 110 25 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-tens em estoque. M eo-temsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao . Ao Ferro h & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 | 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -

O O O O
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

U N MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canat reticomat

osca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2002/1 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

C
=== Y
B F
N
€ A
HSSE o e 2BK ey e DIN
TiN 45 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque " i Estoque
EDP N/1 D A B C F Eaar?aalg *@k Stod EDP N/1 D A B C F g::aalg ‘%‘ Stoc]
49214024 Ne 2 56 2,184 50 4,5 2,8 2,1 2 1,8 C 49214084 N° 10 24 4,826 70 10,5 5,5 4,3 3 3,9 [ ]
49214034 Ne 3 48 2,515 50 55 2,8 2,1 2 2,1 C 49214094 | N°12 24 5,486 80 10,5 6 49 3 4,5 C
49214044 Ne 4 40 2,845 56 6,5 3,5 2,7 2 23 [ ] 49214104 1/4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 [
49214054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 3,5 2,7 3 2,6 o 49214114 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 ]
49214064 Ne 6 32 3,505 56 8 4 3 3 2,8 [ ) 49214124 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 °
49214074 N° 8 32 4,166 63 8 4,5 3,4 3 34 [
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-[tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

2002/6 A'SIGMA'S FT ASME B1.1

C
i o fI—f-—-—1—F @
B F
N
L\ A
HSSE oy e 200 Emmm e o
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" h Estoque i Estoque
E0P | o | A s |c| e |Gk B 0P b | a e c|r B Y
49264054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 2,2 - 3 2,6 C 49264164 5/8 1 15,875| 110 23 12 9 B 13,6 [
49264064 Ne 6 32 3,505 56 8 2,5 2,1 3 2,8 C 49264174 3/4 10 19,050 125 25,5 14 1 4 16,5 [
49264074 Ne 8 32 4,166 63 8 2,8 2,1 3 34 C 49264184 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 [
49264084 | N°10 24 4,826 70 10,5 3,5 2,7 3 39 C 49264194 1 8 25400 | 160 32 18 14,5 4 22,2 [
49264094 | N°12 24 5,486 80 10,5 4 3 3 4,5 C 49264204 | 1.1/8 7 28,575| 180 36 22 18 4 25 C
49264104 1/4 20 6,350 80 12,5 45 34 3 51 C 49264214 1.1/4 7 31,750 | 180 36 25 20 4 28,2 C
49264114 5/16 18 7,938 90 14 6 49 3 6,6 C 49264224 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,8 ©
49264124 3/8 16 9,525 | 100 16 7 53 3 8 C 49264234 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 34 C
49264134 7/16 14 [11,113] 100 18 8 6,2 3 9,4 [ 49264244 | 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,5 C
49264144 1/2 13 ]12,700| 110 19,5 9 7 3 10,8 [ ] 49264254 2 4.1/2 50,800 | 250 56 40 32 4 45,2 C
49264154 9/16 12 114,288 110 22 1 9 3 12,2 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. "~ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto q Aco Aco 4 Aco Ferro i = Latao Aluminio e 25 5 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarhono C;rbonn AcoLiga Fena%enta Funfiido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido Ruo'm:f‘a: Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| ‘;{:’.::::: %ﬂ:ﬁ:’ F&:;‘Ig b Ti?énio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero e S 4 i | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o 4a "

" £ Acero Acero Acero Acero | Fund d P Laton Aluminio L > s Al Al Plastico | Termo
Ca?gj;)n o C':Ir?;yr? o Ca?}l;:n o | Aleado |Herramienta| Fundido el enplaced Inoxidable unGr|i§|on "Nodular | COPre | LAtoN | gyndido | Bronce | aniinado di’::“gi';:“’ dex:gi"'f:o Ftﬁlurc‘i; deTanio deel\TicC:ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . o "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

b=t



macro canat veucooss MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1000/1 A'SFT ASME B1.1

UNC

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

C,* IMPORTADO

C
o —3-
—-‘ P ‘«— . A, 3
B
F
N B1
PM WY B DIN
v 45 2,5 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
f Estoque " i Estoque
EDP A B B1 C F E:;laalg “%» Stod EDP N/1 A B B1 C F Eaar:laalg s Stoc]
48139453 | No2 56 45 36 1 28 2,1 2 1,8 C 48139466 | N° 10 24 70 8,5 25 6 49 2 39 C
48139455 | Ne3 48 50 36 13 2,8 2,1 2 2l C 48139468 | N° 12 24 80 85 30 6 49 2 4,5 C
48139457 | N°4 40 56 51 18 35 2,7 2 24 C 48139471 1/4 20 80 10,2 30 7 55 2 51 C
48139459 | N°5 40 56 51 18 35 2,7 2 2,6 C 48139474 | 5/16 18 920 11,3 35 8 6,2 3 6,6 C
48139461 | N°6 32 56 6,4 20 4 3 2 2,8 C 48139479 | 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 8,0 C
48139464 | N°8 32 63 6,4 21 4,5 34 2 34 C

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1 000/6 A'SFT ASMEB1.1

W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.

M e-temsen stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

C,* IMPORTADO

C
4.‘ P ‘4— Igl: l 4@»
8 F
AVAVAVS o
Lo A
o T e mx mmm oy
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP N/ A B B1 C F | Canais ﬂg% Soa EDP | (ol N/ A B B1 (4 F | Canais ‘g% soat
48139484 | 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 3 9,4 C 48139515 | 3/4 10 125 25,4 - 14 1 4 16,6 C
48139489 | 1/2 13 110 15,6 = 9 7 3 10,9 € 48139526 | 7/8 9 140 28,2 = 18 14,5 4 19,6 C
48139494 | 9/16 12 110 16,9 - 1 9 3 12,2 C 48139538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 22,3 C
48139501 5/8 1 110 18,5 = 12 9 3 13,6 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .

Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 0 Aco Ferro 4 o Latdo Aluminio o o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :ll::::llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘;!:":'d"l';f MF:gaieds:: Ff""";l: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e ‘ ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 5 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio > > 2 Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?lijt?no C"a"r?:‘(’)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslealEDlacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | gundido | Bronce | faminado di::mg‘“ dex:g&?“ &?ﬁ"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~3 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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Rosca

ificada Grossa roscau

1 060/6 HXL'SFT ASME B1.1

MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto canat Heicoioat

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petréleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petrdleo.

da Gruesa

(ﬁ' IMPORTADO

C
e —
2 e TS
B
F
N / \ B1
N\ ] et BASE NP A
HSSE oX 15 28 === DIN
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
EDP NA" | D A B B1 4 PG| B EDP D A B B1 4 P Cman| B
(pol./in) Cansles | At | Stock Canates | sl | Stock
48050515 | 3/4 10 ]19,050| 125 | 20,3 | 61,8 14 1 4 16,8 C 48050564 | 1.1/4 7 |31,750| 180 29 100 22 18 5 28,5 C
48050526 | 7/8 9 |22225| 140 | 226 75 18 14,5 4 19,7 C 48050577 | 1.3/8 6 |34925| 200 | 339 | 115 28 22 5 311 C
48050538 1 8 [25400| 160 | 254 920 18 14,5 5 22,5 C 48050591 | 1.1/2 6 [38100| 200 | 339 | 115 32 24 5 343 C
48050551 | 1.1/8 7 |28575| 180 29 100 22 18 5 25,3 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M - temsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro = = Latao Aluminio e gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Cgarbono 6arbono C;rbono AcolLiga Ferra;enla Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':;:llldag Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:"? msﬁf F&:;Z o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "
" K Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d " Laton Aluminio o > N Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?}?:no C’:Iri(gr?o Ca?}lat:no Aleado |Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’:ﬂ:ﬁ‘:w dex:g&e:“’ g;é'iz: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 6~9 7~12 6~9 6~11 3~5 3~5 - 5~8 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -
O ©) © @ ©

b=t



macro canat veucooss MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao. Indicado para rosqueamento vertical na industria de Energia e Petrdleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petréleo.

1 070/6 VX L'S FT ASMEB1.1

g

UNC

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

(ﬁ' IMPORTADO

@

4,‘ 13 ‘_i .
B
F
N B1
NN watd BASE Lo ) A
HSSE oX 45° PLI DIN
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
N°. de g e N°. de g
EDP D A B B1 C F Eaar?aalg i Stock EDP D A B B1 C F E:;laalg 5 ok

48051515 19,050 | 125 | 20,3 | 61,8 14 1 4 16,8 C 48051564 | 1.1/4 7 |31,750| 180 29 100 22 18 5 28,5 C
48051526 22225| 140 | 226 75 18 14,5 4 19,7 C 48051577 | 1.3/8 6 [34925]| 200 | 339 | 115 28 22 5 31,1 C
48051538 1 8 [25400| 160 | 254 90 18 14,5 5 22,5 C 48051591 | 1.1/2 6 [38100| 200 | 339 | 115 32 24 5 44,5 C
48051551 | 1.1/8 7 |28575| 180 29 100 22 18 5 25,3 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

B Itens fora de Tabela de Especificacédo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .

Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao . Ao Ferro h & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido :l‘:::;::lda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘.‘,I‘:":'d"l';f MF:gafds:: Flf::iﬁ: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjt?no C’:‘r?;j)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::z"gg"’ dex:g&?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 | 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 - 5~8 - - - - - - - - - - - - - -
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Rosca

MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto canat Heuicoioat

ificada

Rosca U

ada

1060/UN HXL'SFT ASME B1.1

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petréleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petrdleo.

(ﬁ' IMPORTADO

C
B
|| F
N B1
NN BASE Lo\ A
HSSE “op | gy 28 Emm DIN
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
EDP D NA" | D A B B1 4 PG| B EDP D A B B1 4 P Cman| B
(pol./in) Cansles | At | Stock Canates | sl | Stock
48050552 | 1.1/8 8 |28575| 180 | 254 | 100 22 18 5 25,4 C 48050618 | 1.3/4 8 44450 | 200 | 254 | 101 36 29 6 41,5 C
48050565 | 1.1/4 8 |31,750| 180 | 254 | 100 22 18 5 28,5 C 48050628 | 1.7/8 8 |47625| 225 | 254 | 125 36 29 6 44,5 C
48050578 | 1.3/8 8 [34925| 200 | 254 | 115 28 22 5 32 C 48050639 2 8 |50800| 225 | 254 | 125 40 32 6 48 C
48050592 | 1.1/2 8 [38100| 200 | 254 | 115 32 24 5 35 C 48050661 | 21/2 8 |63500| 275 | 254 | 150 50 39 6 60,3 C
48050605 | 1.5/8 8 |41275| 200 | 254 | 110 32 24 6 38,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-ftemsen stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 9 Aco Ferro £ m Latdo Aluminio b o J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Cgarbono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra%ema Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':;:llldag Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:"? msﬁf F‘f:;‘; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones a aa "
" K Acero Acero Acero Acero  |Fundicién d " Laton Aluminio o > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:n o C’:Iri(gr? o Ca?}lat:n o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’:ﬂ:ﬁ‘:w dex:g&e;“’ :‘en ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 6~9 7~12 6~9 6~11 3~5 3~5 - 5~8 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -
O © © @ ©

b=t



macro canat veucooss MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao. Indicado para rosqueamento vertical na industria de Energia e Petrdleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petréleo.

Rosca Unificada roscau

1070/UN VXL'S FT ASME B1.1

ada

UN

(ﬁ' IMPORTADO

C
2 o O
5|
|| F
N / \ B1
EEE ANN et BASE NS A
HSSE oX 45° PLI DIN
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..:mm
N°. de g e N°. de g
EDP D A B B1 C F Eaar?aalg i Stock EDP D A B B1 C F E:;laalg 5 ok
48051552 | 1.1/8 8 |28575| 180 | 254 | 100 22 18 5 25,4 C 48051618 | 1.3/4 8 |44450| 200 | 254 | 101 36 29 6 41,5 C
48051565 | 1.1/4 8 |31,750| 180 | 254 | 100 22 18 5 28,5 C 48051628 | 1.7/8 8 |47625| 225 | 254 | 125 36 29 6 44,5 C
48051578 | 1.3/8 8 [34925| 200 | 254 | 115 28 22 5 32 C 48051639 2 8 |50800| 225 | 254 | 125 40 32 6 48 C
48051592 | 1.1/2 8 [38100| 200 | 254 | 115 32 24 5 35 C 48051661 | 21/2 8 [63500| 275 | 254 | 150 50 39 6 60,3 C
48051605 | 1.5/8 8 |41275| 200 | 254 | 110 32 24 6 38,1 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 0 Aco Ferro 4 o Latdo Aluminio a e J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido :l‘:::;::lda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘.‘,I‘:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e . iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "
- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjt?no C’:‘ri((i)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 | 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 - 5~8 - - - - - - - - - - - - - -
O O @ @ O O O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicoioa

UNF

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

281 /2 ASMEB1.1

C
=== —-=== N
B F
D
L) A
HSSE ap 2B mumm WM DIN
35 25~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
D" " el Estoque e Estoque
EDP ‘(pol-/m) N ° A 8 < | & ‘1%» stod : P A B ¢ & ‘1%» stod
02044320 | N°2 64 2,184 50 9 2,8 2,1 2 1,9 C 02044380 | N°10 32 4,826 70 9 5,5 4,3 3 4,1 [
02044330 | N°3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 02044390 | N° 12 28 5,486 80 10 6 49 3 4,6 C
02044340 | N°4 48 2,845 56 6 3,5 2,7 2 24 C 02044400 1/4 28 6,350 80 11 7 55 3 55 [ ]
02044350 | N°5 44 3,175 56 6 35 27 3 2,7 C 02044410 | 5/16 24 7,938 90 12 8 6,2 3 6,9 (]
02044360 | N°6 40 3,505 56 7 4 3 3 2,9 C 02044420 | 3/8 24 9,525 100 13 9 7 3 8,5 °
02044370 | N°8 36 4,166 63 8 4,5 34 3 3,5 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 244.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

Bl C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - [tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

286/2 ASMEB1.1

C
L HEEE= 6
B F
N
L\ A
HssE o 2p  mmmm e D
35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de " Ne. de
" f Estoque " i Estoque
EDP ‘ N/1 D A B C F Eaa:aalg ‘1%» Stod EDP ‘ (pol./ N/1 D A B C F gaarzlaalg “%» Stoc]
02204350 44 3,175 56 7 2,2 - 3 2,7 C 02204450 | 9/16 18 14,288 | 100 17 1 9 3 12,9 [
02204360 40 3,505 56 7 2,5 2,1 3 29 C 02204460 | 5/8 18 15,875 | 100 19 12 9 3 14,5 [
02204370 36 4,166 63 6 2,8 2,1 3 35 C 02204470 | 3/4 16 19,050 | 110 25 14 1 4 17,5 [
02204380 32 4,826 70 9 35 2,7 3 41 C 02204480 | 7/8 14 | 22225| 125 22 18 14,5 4 20,5 [
02204390 28 5,486 80 1 4 3 3 4,6 C 02204490 1 12 25400 | 125 26 20 16 4 233 [
02204400 28 6,350 80 1 4,5 34 3 55 [ 02204500 | 1.1/8 12 28,575 | 150 26 22 18 4 26,5 [
02204410 24 7,938 90 13 6 4,9 3 6,9 [ 02204510 | 1.1/4 12 31,750 | 150 25 25 20 4 29,6 °
02204420 24 9,525 100 13 7 55 3 85 [ 02204520 | 1.3/8 12 34925 | 170 25 28 22 4 32,8 C
02204430 | 7/16 20 11,113 | 100 16 8 6,2 3 9,9 [ 02204530 | 1.1/2 12 38,100 | 170 25 32 24 4 36 C
02204440 | 1/2 20 12,700 | 100 16 9 7 3 11,5 [
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
W e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro . Ligade | Ligade | Ligade
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto . Ao Aco - Aco Ferro - = Latao Aluminio oy o 2 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Csalbono C‘arbono C;rbono AcolLiga Fevvagnnta Fungido Acos Endurecidos Inuxifiével Fundido :ll:;:idu:ldal: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :::’rm'l""': maﬁ? nf.'.'.'f.ﬁ o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Boag B2 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "
- & Acero Acero Acero Acero | Fundi di 5 Latén Aluminio e 5 : Al Al Plastico | Termo
C a?gJ:n ® C':Ireb(gv?o fe al:ilatgn o| Aleado |Herramienta| Fundido s Vet Inoxidable ur;Srli‘;lon rll\iggtll;' | @l | e Fundido | B"® | (aminado di::g:;g"’ dex:g&e;‘o Fd“en ﬁ'&: degl'?tcalﬁir; deeliiﬁqlzgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 | 7~12 7~12 10~15
O | © O ) Ol O] O O




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.

Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

Rosca Unificada Fina roscau

1140/2 SFT'VX'TiN ASMEB1.1

da Fi

UNF

C
o= F—=F1—1—F9-
= 2 =
F
AVAVAVS i
5\ .
HSSE o e 28 mmmm e o
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" " el Estoque pds Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stod EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
02084324 | N°2 64 2,184 50 5 2,8 2,1 2 1,9 C 02084384 | N° 10 32 4,826 70 9,5 5,5 4,3 3 4,1 C
02084334 | N°3 56 2,515 50 5.5 2,8 2,1 2 2,1 C 02084394 | N° 12 28 5,486 80 1 6 49 3 4,6 C
02084344 | N4 48 2,845 56 6,5 3,5 2,7 2 2,4 C 02084404 1/4 28 6,350 80 11 7 55 3 55 C
02084354 | N°5 44 3,175 56 7 35 2,7 3 27 C 02084414 | 5/16 24 7,938 90 12,5 8 6,2 3 6,9 C
02084364 | N°6 40 3,505 56 7.5 4 3 3 2,9 C 02084424 | 3/8 24 9,525 100 12,5 9 7 3 8,5 C
02084374 | N°8 36 4,166 63 8,5 4,5 34 3 3,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

1140/7 SFT‘VX‘TiN ASMEB1.1

T 8%

B F
N
HSSE o e 28 mmm s
TiN 35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque i Estoque
EDP N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stoq EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod

02244354 | N°5 44 3,175 56 7 2,2 - 3 2,7 C 02244454 | 9/16 18 14,288 | 100 17 1 9 3 12,9 C
02244364 | N°6 40 3,505 56 7,5 2,5 2,1 3 2,9 C 02244464 | 5/8 18 15,875 | 100 17 12 9 3 14,5 C
02244374 | N°8 36 4,166 63 85 28 2,1 3 35 C 02244474 | 3/4 16 19,050 | 110 19 14 1 4 17,5 C
02244384 | N° 10 32 4,826 70 9,5 35 2,7 3 4,1 C 02244484 | 7/8 14 | 22225| 125 22 18 14,5 4 20,5 C
02244394 | N° 12 28 5,486 80 1 4 3 3 4,6 C 02244494 1 12 | 25400 | 125 25 20 16 4 233 C
02244404 | 1/4 28 6,350 80 1 4,5 34 3 55 C 02244504 | 1.1/8 12 | 28575| 150 25 22 18 4 26,5 C
02244414 | 5/16 24 7,938 90 12,5 6 49 3 6,9 C 02244514 | 1.1/4 12 | 31,750 | 150 25 25 20 4 29,6 C
02244424 | 3/8 24 9,525 100 12,5 7 55 3 8,5 C 02244524 | 1.3/8 12 |34925| 170 25 28 22 4 32,8 C
02244434 | 7/16 20 11,113 | 100 15 8 6,2 3 9,9 C 02244534 | 1.1/2 12 |38,100| 170 25 32 24 4 36 C
02244444 | 1/2 20 12,700 | 100 15 &) 7 3 11,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

M Itens fora de Tabela de Especificacédo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.

Bl C - Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.

Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:‘d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 | 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

U N F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro can reticomat

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

2002/2 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

C
o) DIfI=—P—F1—|—F {i}
B F
N
Lo A
HSSE | po e 28X e DIN
TiN 45 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP ) N/1 D A B C F tciaa:aalg “%» Stod EDP N/1 D A B C F Eaargalg «1%» Stoc]
49224324 Ne 2 64 2,184 50 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49224384 N° 10 32 4,826 70 8 5,5 4,3 3 4,1 [
49224334 Ne 3 56 2,515 50 4,5 2,8 2,1 2 2,1 C 49224394 | N°12 28 5,486 80 9 6 49 3 4,6 C
49224344 Ne 4 48 2,845 56 55 3,5 2,7 2 24 C 49224404 1/4 28 6,350 80 9 7 55 3 5,5 [
49224354 Ne 5 44 3,175 56 6 3,5 2,7 3 2,7 C 49224414 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 (]
49224364 N° 6 40 3,505 56 6,5 4 3 3 29 C 49224424 3/8 24 9,525 100 10,5 9 7 3 8,5 [}
49224374 N° 8 36 4,166 63 7 4,5 34 3 35 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
Hl C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

2002/7 A'SIGMA'SFT ASMEB1.1

C
e HEE== 6
B F
N
L\ A
HSSE oo an 25X mmmm e DIN
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque " i Estoque
EDP N/1 D A B C F tciaa:aalg “%» Stod EDP N/1 D A B C F gaarzlaalg ‘gk Stoc)

49274354 Ne 5 44 3,175 56 6 2,2 - 3 2,7 C 49274454 9/16 18 [14,288| 100 14 1 9 3 12,9 [
49274364 N° 6 40 3,505 56 6,5 2,5 2,1 3 2,9 C 49274464 5/8 18 |15875| 100 14 12 9 3 14,5 [
49274374 Ne 8 36 4,166 63 7 28 2,1 3 35 C 49274474 3/4 16 19,050 110 16 14 1 4 17,5 [
49274384 | N°10 32 4,826 70 8 3,5 2,7 3 41 C 49274484 7/8 14 |22225| 125 18 18 14,5 4 20,5 (]
49274394 | N°12 28 5,486 80 9 4 3 3 4,6 C 49274494 1 12 [25400| 125 21 20 16 4 233 C
49274404 1/4 28 6,350 80 9 45 34 3 55 C 49274504 | 1.1/8 12 |28575| 150 21 22 18 4 26,5 C
49274414 5/16 24 7,938 90 10,5 6 4,9 3 6,9 C 49274514 1.1/4 12 |31,750| 150 21 25 20 4 29,6 C
49274424 3/8 24 9,525 | 100 10,5 7 55 3 8,5 C 49274524 | 1.3/8 12 |34925| 170 21 28 22 4 32,8 C
49274434 7/16 20 |11,113] 100 13 8 6,2 3 9,9 [ 49274534 1.1/2 12 |38,100| 170 21 32 24 4 36 C
49274444 12 20 |12,700| 100 13 9 7 3 11,5 [

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.

Bl C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

Aco Baixo Ao Médiol Aco Alto | 5 - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFemo | o o | Latio | o Aluminio | gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo

Carbono | Carbono | Carbono | ~$° 92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:iulla: ObIe Atao | pyndido | °™"2€ |Laminado| F:rm'i'é': msﬁf Fu::iﬁz o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "

- A Acero Acero Acero Acero | Fundi di 5 Laton Aluminio o > z Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Caé}latgn o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable unGr|icS|on "Nodular | COPe | Laton | gungido | Bronce | anvinado di’::"gi'“i':“’ dex:g&e;“’ rdfnﬁ'.'éf, deTanio deel\Tl'cc:zre‘l Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

b=t



wacro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

sca Unificada Fina roscau

2005/2 A'SIGMA'SFT 3BX ASME B1.1

ada

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

UNJF

C
== e
B F
DIN
HSSE oo 3BX e
TiN 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
o | a e | c | |88 8 e o | a e | c | s B
49224387 N° 10 32 4,826 70 8 6 4,9 2 41 C 49224417 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 C
49224407 | 1/4 | 28 | 6350 | 80 9 7 55 2 55 C [ 49224427 | 3/8 | 24 | 9525 | 100 | 105 | 10 8 3 85 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.
B Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

2005/7 A'SIGMA'SFT 3BX ASME B1.1

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.
B C - [tems con stock bajo consulta.

C
4—‘ 3 ’_7 I+ [ §‘>
B F
N
Lo A
HSSE o oy 3 pmmm DIN
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de " Ne. de
b A B C F Canais EStonte Dy N/1" D A B C F Canais Estoque
Canales ‘1@?‘ Stod (pol./in) d Canales ‘1@?‘ Stod

49274437 7/16 20 11,113 | 100 13 8 6,2 3 9,9 C 49274447 1/2 20 12,700 | 100 13 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjt?no C’:‘ri((i)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %M | Fyndido | BN | (aminado di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco canat Heuicoioa

UNF

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

C,* IMPORTADO

1000/2 A'SFT ASME B1.1

C
ol =T —{—F3- Q}
——‘ 3 ‘-— “
B
DR AN E
X B1
Lo A
e R DIN
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D' " Niids Estoque " HRCD Estoque
EDP ® N/1 A B B1 C F Eaa:aalg ﬁ%» Stod EDP N/1 A B B1 C F E:r:laalg “%» Stoc]
48139454 | Ne2 | 64 45 3,6 11 28 21 2 1,85 C 48139467 32 70 8,5 25 6 4,9 2 4,1 C
48139456 | N°3 56 50 36 13 28 2,1 2 2,1 C 48139469 28 80 85 30 6 49 2 4,6 C
48139458 | N°4 48 56 51 18 35 2,7 2 24 C 48139472 28 80 10,2 30 7 55 2 55 C
48139460 | N°5 44 56 51 18 35 2,7 2 2,7 C 48139476 24 90 113 35 8 6,2 3 6,9 C
48139462 | N°6 40 56 6,4 20 4 3 2 29 C 48139481 24 90 12,7 35 10 8 3 85 C
48139465 | N°8 36 63 64 21 4,5 34 2 35 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

Bl C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

C,* IMPORTADO

1000/7 A'SFT ASME B1.1

C
TS 9
B
E
N B1
) A
o BT o mmmm e oy
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:mm
D " Nce Estoque " RCD Estoque
EDP C: EDP (¢
2| oo Il I T N N = A > we | A s m e | B Y e
48139486 | 7/16 20 100 14,5 38 8 6,2 3 9,9 C 48139517 16 110 25,4 53 14 1 4 17,5 C
48139491 1/2 20 100 15,6 38 9 7 3 11,5 C 48139528 14 125 28,2 61 18 14,5 4 20,5 C
48139496 | 9/16 18 100 16,9 40 1 9 3 12,9 C 48139539 1 12 140 31,8 70 18 14,5 4 233 C
48139504 | 5/8 18 100 18,5 44 12 9 3 14,5 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" fdr Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Ago Baixo Ao Médio| Ao Alto . Ago Ago . Ago Ferro A " Lato Aluminio ce ce J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luor:;::l“a: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ﬁt‘rm::': msﬁf F‘f:::; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "

" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d " Laton Aluminio 0e3 > a Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:no C'eri%lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS T 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&?“ gjé'i';; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -

O @ © O O O C O O © O O




wacro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL

itwor

Rosca

290/2 BS84DIN 11

0OSSa Rosca Whitworth Gruesa

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

C
=== = Y
B F
D
LN A
HSSE o MED mamm oy
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
D" " el Estoque pds Estoque
EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F E:;laalg “%» Stod EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
02287610 | 3/32 48 2,381 50 6,5 2,8 2,1 2 1,8 C 02287650 | 7/32 24 5,556 80 12,5 6 4,9 3 4,3 C
02287620 | 1/8 40 3,175 56 7,5 35 2,7 3 2,55 [ 02287660 | 1/4 20 6,350 80 15 7 55 3 5,1 o
02287630 | 5/32 32 3,969 63 9,5 4,5 34 3 3,1 (] 02287680 | 5/16 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 [ ]
02287640 | 3/16 24 4,762 70 12,5 55 4,3 3 3,7 o 02287690 3/8 16 9,525 100 19 9 7 3 8 ]

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245.

B Itens fora de Tabela de Especificacédo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

T8 &

295/2 BS84DIN 11

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.

B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - [temsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

B F
Q)
(s .
HSSE Ca  MED fmm oy
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque i Estoque
EDP N/1 D A B C F E:;laalg “%» Stoq EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
02367660 | 1/4 20 6,350 80 16 4,5 34 3 51 [ 02367770 | 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 [
02367680 | 5/16 18 7,938 90 17 6 49 3 6,6 [ 02367780 1 8 25400 | 160 39 20 16 4 22,3 °
02367690 | 3/8 16 9,525 100 20 7 55 3 8 [ 02367790 | 1.1/8 7 28,575 | 180 44 22 18 4 24,9 C
02367700 | 7/16 14 | 11,112 | 100 22 8 6,2 3 94 [ 02367800 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28 C
02367710 | 1/2 12 12,700 | 110 26 9 7 3 10,7 [ 02367810 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,5 C
02367720 | 9/16 12 14,288 | 110 26 1 9 3 12,3 [ 02367820 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 33,6 [J
02367730 | 5/8 11 15875 | 110 28 12 9 3 13,7 [ 02367840 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,1 °
02367750 | 3/4 10 19,050 | 125 31 14 1 4 16,6 [ 02367860 2 4.1/2 |50,800 | 250 68 40 32 4 45 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M eo-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Aco - 0 Ferro - < Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
éarbono éarbano Cgrbono AsolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifia’vel Fundido ;‘;’::'g? Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r::'l""': MF:g";f;"f Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B2 gy 4 : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

3 ) Acero Acero Acero Acero | Fundi | Latén Aluminio - - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? ® Caﬁl’l:toon o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidable urzirli?on rﬁ;:l:l‘:r' | @ | e Fundido | B | laminado di:r‘"mg‘o de;::g&?f’ :fné"?fo de?};ﬁir:) deel\?l'ngI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - 10~15
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MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wactocanat reticomac

BSW

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

Rosca Whitw: Grossa RoscaWhitworth Gruesa

1140/3 SFT'VX'TiN BS84DIN 11

C
. e
B F
D
L) A
HSSE  ro e MED e e DIN
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque " i Estoque
EDP D A B C F tciaa:aalg ‘1%» Stod EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F gaar?aalg ‘1%» Stoc]
02327614 2,381 50 6,5 2,8 2,1 2 1,8 C 02327654 | 7/32 24 5,556 80 12,5 6 49 3 4,3 C
02327624 3,175 56 7,5 35 2,7 3 2,55 C 02327664 | 1/4 20 6,350 80 15 7 55 3 51 C
02327634 3,969 63 9,5 4,5 34 3 31 C 02327684 | 5/16 18 7,938 920 17 8 6,2 3 6,6 C
02327644 4,762 70 12,5 55 43 3 37 C 02327694 | 3/8 16 9,525 100 19 9 7 3 8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

Rosca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

1140/8 SFT‘VX‘TiN BS84DIN 11

C
e HEFEE=TR 6
B F
N
L= A
HSSE o el MED e OB
TiN 35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid..mm
D" " NACe Estoque " HRCD Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F (C:aa:aalg ‘%‘ Stod EDP N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stoc]
02407664 1/4 20 6,350 80 15 4,5 34 3 5,1 C 02407774 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02407684 | 5/16 18 7,938 90 17 6 49 3 6,6 C 02407784 1 8 25,400 | 160 38 20 16 4 223 C
02407694 3/8 16 9,525 100 19 7 5,5 3 8 C 02407794 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 24,9 C
02407704 | 7/16 14 11,112 | 100 22 8 6,2 3 9,4 C 02407804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28 C
02407714 1/2 12 12,700 | 110 25 9 7 3 10,7 C 02407814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,5 C
02407724 | 9/16 12 14,288 | 110 25 11 9 3 12,3 C 02407824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 33,6 C
02407734 5/8 11 15,875 110 28 12 9 3 13,7 C 02407844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,1 C
02407754 3/4 10 19,050 | 125 30 14 11 4 16,6 C 02407864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B o-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Aco Baixo Ao Médiol Aco Alto | 5 - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFemo | o o | Latio | o Aluminio | gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~$° 92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:iulla: ObIe Atao | pyndido | °™"2€ |Laminado| F:rmlizf msﬁf Fu::i?; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones a aa "

" K Acero Acero Acero Acero  |Fundicién d " Laton Aluminio o > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Caé}latgn o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&e;“’ :‘en ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 | 3~5 | 3~5 | 3~5 - - - - - - - - - - - -

O O © O O

b=t



macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Rosca

2002/3 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

itwor

OSSa Rosca Whitwor

Gruesa

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
. Y i e e e e {%}
B F
B
[\5_/«?\ A
DIN
MSSE - MED = e
TiN 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
D" " el Estoque pds Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stod EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
49237614 | 3/32 48 2,381 50 55 2,8 2,1 2 1,8 C 49237654 | 7/32 24 5,556 80 10,5 6 4,9 3 4,3 C
49237624 | 1/8 40 3,175 56 6,5 35 2,7 3 2,55 C 49237664 | 1/4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 C
49237634 | 5/32 32 3,969 63 8 4,5 34 3 3,1 C 49237684 | 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 C
49237644 | 3/16 24 4,763 70 10,5 55 4,3 3 3,7 C 49237694 | 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245.
M Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
W e-tensem estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.

M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

2002/8 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

o TR

E
AVAVAVS B
L A
HSSE o e MED e ]
TiN 45 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" f Estoque i Estoque
EDP N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stoq EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
49287664 | 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 51 C 49287774 | 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 C
49287684 | 5/16 18 7,938 90 14 6 49 3 6,6 C 49287784 1 8 25400 | 160 32 20 16 4 223 C
49287694 | 3/8 16 9,525 100 16 7 55 3 8 C 49287794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 36 22 18 4 24,9 C
49287704 | 7/16 14 | 11,113 | 100 18 8 6,2 3 94 C 49287804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 36 25 20 4 28 C
49287714 | 1/2 12 12,700 | 110 22 9 7 3 10,7 C 49287814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,5 C
49287724 | 9/16 12 14,288 | 110 22 1 9 3 12,3 C 49287824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 33,6 C
49287734 | 5/8 1 15,875 | 110 23 12 9 3 13,7 C 49287844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,1 C
49287754 | 3/4 10 19,050 | 125 25,5 14 1 4 16,6 C 49287864 2 4.1/2 |50,800 | 250 56 40 32 4 45 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:‘d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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BSW

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Whitwo Grossa RoscaWhitworth Gruesa

1 000/8 A'S FT BS84DIN 11

(ﬁ' IMPORTADO

C
ol fI=T——F{—+ -
——‘ P ‘-— — “ @7
B
F
X B1
) A
M MEp e DIN
v 2,5 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D " N Estoque " HRCD Estoque
EDP ® N/1 A B B1 C F E::aalg ﬁ%» Stod EDP N/1 A B B1 C F E:;laalg “%» Stoc]
48139702 | 1/8 40 56 7 18 35 2,7 3 2,55 C 48139710 | 1/2 12 110 25 - 9 7 3 10,7 C
48139704 | 3/16 24 70 10 25 6 49 3 37 C 48139712 | 5/8 1 110 27 - 12 9 3 13,7 C
48139706 | 1/4 20 80 13 30 7 55 3 51 C 48139713 | 3/4 10 125 30 - 14 1 3 16,6 C
48139707 | 5/16 18 90 14 BS 8 6,2 3 6,6 C 48139714 | 7/8 9 140 32 = 18 14,5 3 19,5 C
48139708 | 3/8 16 100 16 39 10 8 3 8,0 C 48139715 1 8 160 36 - 18 14,5 3 223 C
48139709 | 7/16 14 100 22 = 8 6,2 3 94 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M - [temsen stock.
Bl C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" fdr Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro - = Latao Aluminio e gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Csarbono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luor:;::l“a: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:': msﬁf F‘f:::; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;
" 5 Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d 5 Laton Aluminio 0e3 > a Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:no C'eri%lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS T 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi';:“’ dex:g:f;‘“ I:ix;ﬁliz(a deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
@ O O O ) © ( D)




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

275/2 DIN 259. BS 2779.1S0 228/1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

BSPa«

C
e =
B F
Led A
HSSE g el DIN
35 2,5~3 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
" Ne. de Ne. de
" f Estoque i Estoque
EDP ‘(pol./m) N/1 D A B C F E:;laalg “%» Stod EDP D A B C F Eaar:laalg 5 Stod
01888210 | 1/8 28 9,728 90 16 7 55 3 87 [ 01888280 1 1 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 [
01888220 | 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 3 1,7 [ 01888290 | 1.1/8 1 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C
01888230 | 3/8 19 16,662 | 100 22 12 9 3 15,2 [ 01888300 | 1.1/4 1 41,910 | 170 30 32 24 6 39,2 [J
01888240 | 1/2 14 | 20,955| 125 25 16 12 4 19 [ 01888310 | 1.3/8 1 44,323 | 180 32 36 29 6 41,7 C
01888250 | 5/8 14 22911 | 125 25 18 14,5 4 21 C 01888320 | 1.1/2 1 47,803 | 190 32 36 29 6 45 C
01888260 | 3/4 14 | 26441 | 140 28 20 16 4 24,5 [ 01888340 | 1.3/4 1 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01888270 | 7/8 14 ]30,201 | 150 28 22 18 4 28,2 C 01888350 2 1 59,614 | 220 40 45 35 6 56,9 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Aco - Aco Ferro - < Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbano Cgrbono AsolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifia’vel Fundido ;‘;’::'g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r:;'l""': MF:g";f;"f Flf::;l: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B2 gy 4 : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

3 ) Acero Acero Acero Acero | Fundi | Latén Aluminio - : - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? ® Ca?lrl.\tgn o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidable urzirli?on rﬁ;;:l‘:r' | Gt | eim Fundido | B | laminado diﬁmg“’ dex:g&?" :fné"?j‘o de?};:ir:) deel\?l'ngI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 7~12 - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - 10~15
© © O O O C O

[epIOI[SH [euBD) Oy

TYAIODIN3H TYNVYD OHOYW

\\aill
™

IDVDI4123dS3 3a vV18VL
s39p ej2qel

gpa'g

oe3ed



IVYAIODITIH TYNYD OHOYW

[eplodI[SH [eued oydep

W

A

yipads3 ap ejaqel "'l',

NOIDVDI41D3dS3 3a YIavVL

oesed

Macho para méaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.

BS P MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto canat Heicoioat
(G

Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

Rosca Whitworth Cili Tub o Rosca whitwor

1 1 40/ 9 S FT'VX'Ti N DIN 259. BS 2779.150 228/1

C
e TG
F
AVAVAVS 8
/ 55° \ A
HSSE N mmm DIN
TiN 35 2,5~3 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
D" f N Estoque H " HRCD Estoque
EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F E::aalg ﬁ%» Stod EDP (pol.fin) N/1 D A B C F E:r:laalg “%» Stoc]
01928214 1/8 28 9,728 90 16 7 55 3 8,7 C 01928284 1 11 33,249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01928224 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 3 117 C 01928294 | 1.1/8 1 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C
01928234 3/8 19 16,662 | 100 22 12 9 3 15,2 C 01928304 | 1.1/4 11 41,910 | 170 30 32 24 6 39,2 C
01928244 1/2 14 20,955 125 25 16 12 4 19 C 01928314 | 1.3/8 11 44,323 180 32 36 29 6 41,7 C
01928254 | 5/8 14 22911 | 125 25 18 14,5 4 21 C 01928324 | 1.1/2 11 47,803 | 190 32 36 29 6 45 C
01928264 3/4 14 26,441 140 28 20 16 4 24,5 C 01928344 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01928274 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01928354 2 11 59,614 | 220 40 45 35 6 56,9 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
Ago Baixo Ao Médio| Ao Alto . Ago Ago . Ago Ferro 5 A Latdo Aluminio = o J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Cgarbono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra%ema Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':;:llldag Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:"? msﬁf F‘f:;‘; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico

Acero Acero Acero

Acero | Fundicion |Fundicion|
Inoxidable| ~ Gris | Nodular

Acero Acero Acero

EAI0 f=Cig o) Aleado |Herramienta| Fundido

Carbono | Carbono | Carbono

Aceros Templados

Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones
de Aluminio | de Magnesio|  de Zinc
Fundido Fundido Fundido

Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico

Aluminio
Laminado

" Laton
Cobre Latén | ciodigo | Bronce

© C0.25% <€ =25 25~35 | 35~45

~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ HRC | ‘HRC | HRC | SUS | ©G | 666G

SCM SKD SC

Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

7~12 6~9 - 6~9 6~11 3~5 3~5 3~5 - - -

@)

b=t



macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
L MO
E
MAE 8
) A
HSSE oo G g e DIN
TiN 45 253 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D " g Estoque " Mide Estoque
EDP (po N/1 D A B C F gaar:laalg ‘gk Stod EDP {pol./in) N/1 D A B C F g:rzlaalg «%» Stoc]
49298214 1/8 28 9,071 90 9 7 5.5 3 8,7 C 49298284 1 1 33,249 | 160 23 25 20 4 30,5 C
49298224 1/4 19 13,157 | 100 13 11 9 3 11,7 C 49298294 | 1.1/8 1 37,897 | 170 23 28 22 4 35,22 C
49298234 3/8 19 116662 | 100 13 12 9 4 15,2 C 49298304 | 1.1/4 11 [41910| 170 23 32 24 6 39,2 C
49298244 1/2 14 |20,955| 125 18 16 12 4 19 C 49298314 | 1.3/8 11 |44323| 180 23 36 29 6 41,7 C
49298254 5/8 14 122911 125 18 18 14,5 4 21 C 49298324 | 1.1/2 11 47,803 | 190 23 36 29 6 45 C
49298264 3/4 14 26441 | 140 18 20 16 4 24,5 C 49298344 | 1.3/4 1 53,746 | 200 23 40 32 6 51 C
49298274 7/8 14 130,201 | 150 18 22 18 4 28,2 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. B o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?(?n o C’:lreb?)lr? o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~50 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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